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Prezenta Fisa Tehnica inlocuieste toate versiunile anterioare
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PRODUSE DESCRIERE

D8131 Lac UHS

D8254 Tntaritor UHS

D8255 Intaritor UHS - Gratuit
D814 Elasticizant Deltron

D819 Elasticizant mat Deltron
D843 Aditiv de texturare Deltron
D844 Aditiv de texturare Deltron

DESCRIEREA PRODUSULUI

Lacul UHS D8131 a fost conceput pe baza celor mai recente tehnologii in domeniu pentru a optimiza sistemul de acoperire inovator
pus la dispozitie de PPG.

D8131 reprezinta un lac simplu de aplicat, care combina uscarea rapida si polisarea facila pentru toate tipurile de retus. Produsul
este pus la dispozitia clientilor impreuna cu un intaritor dedicat (conceput pentru aplicare standard si la temperaturi ridicate).

Aplicare in 2 straturi.

Aerare: 5 min intre straturi si 5 min inainte de uscarea la cabina.
Aplicare intr-un singur stagiu: 1 strat subtire +1 strat normal.
Uscare rapida: 15 minute la 60°C.

Nivel ridicat de luciu; Vascozitate optima.

Usor de poligat.

PREGATIREA SUBSTRATULUI

Produsul se aplica pe vopsele din gama Envirobase High Performance (se recomanda utilizarea unei carpe cerate pentru a inlatura
praful de pe filmul de vopsea).

RATII DE AMESTEC
Ratii de amestec in combinatie cu Intaritorul UHS:

D8131 2.0
D8254/D8255 1.0

;D;D Tn cazul produselor UHS, temperatura scizutd a mixatului in forma gata de utilizare poate afecta negativ calitatea
lucrarii (aplicare dificila si absorbtie redusa a gazarii). Aplicarea produsului se va face obligatoriu la temperaturi mai
mari de 15°C.

MIXARE PE CANTITATI

Cantitatile se cumuleaza - A NU SE TARA balanta intre adaosuri.

ol necesar e prods s
0,1L 65,99 100,59
0,20 L 131,99 201,19
0,25L 164,89 251,39
0,50 L 329,79 502,7 g
0,75L 49459 754 g
1,00L 659,3 g 1005,3 g

PRODUSE DESTINATE EXCLUSIV RETUSURILOR AUTO PROFESIONALE
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ALEGEREA TIPULUI DE INTARITOR

Tnt&ritor Temperatura de lucru
D8254 pana la 35°C
D8255 peste 35°C si umiditate ridicata

MOD DE UTILIZARE

Pot-life la 20°C

60 min la 20°C DIN4 (in cupa pistolului)
90 minute (vascozitatea se dubleaza)

Vascozitate produs mixat: 16-18 secunde DIN4 la 20°C.
S
}l*

Pistol de vopsit

Dimensiune duza: 1.2-1,3mm
Presiune la aplicare: 2.0 - 2.2 Bari
Aplicare 2 straturi normale
:ﬁj Aerare intre straturi 5 minute
> SAU
Aplicare intr-un singur stagiu: 1 strat subtire+ 1 strat normal.
Primul strat se aplica ca strat de egalizare .
Al doilea strat se aplica la grosime normala.
Aerare intre straturi Pentru 1-2 piese: 1%2-2 minute intre straturi
21 2t 2 Aerare Tnainte de uscarea la cabind/IR 5 minute

Grosimea recomandata a filmului uscat 50-60 um

- Uscare la 60°C* 15 minute la 60°C

- Uscare la 40°C* 40 minute la 40°C

22)))2 - Uscare completa la aer 8 ore la 20°C
* - Uscare la IR 8 minute (in functie de culoare)

- Pentru manipulare Dupa racirea suprafetei

Timpii de uscare precizati se refera la uscarea la temperatura metalului.
La programul de uscare trebuie adaugat si timpul necesar ca suprafata sa atinga temperatura recomandata
(temperatura metalului).
Grosimea totala a filmului uscat: 50 — 60 um
ACOPERIRE / REACOPERIRE
Pentru acoperire/reacoperire — uscare la cabina: dupa ce suprafata s-a racit
-uscare la aer: dupa durata minim precizata
Slefuirea este esentiala inainte de reacoperire, pentru a se asigura o buna aderenta la substrat.
Slefuire: P800 (umed) sau P400 (Uscat).

Reacoperire cu: oricare dintre grundurile 2K PPG sau cu Envirobase HP.

POLISARE

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional
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Polisarea se poate efectua dupa racirea completa a suprafetei.

Uscare la aer: polisarea se poate efectua dupa 8 ore de uscare la 20°C.

RETUS PRIN PIERDERE

Se pregateste zona de retus cu un disc moale 3000 montat pe masina de slefuit DA.

Se va evita formarea unei margini de retus prea pronuntate.

Se dizolva imediat marginea de retus cu Spot Blender (ambalat la cutie), aplicat cu pistolul de vopsit (Mini-jet 1,0-1,2mm).
Polisarea se poate efectua dupa uscarea si racirea completa a suprafetei

ACOPERIREA SUPRAFETELOR DIN PLASTIC -FINISAJE TEXTURATE

Pentru a obtine finisaje texturate cu Lacul rapid D8131, este necesar adaosul de aditivi elesticizanti sau de texturare in mixat.
Adaosul de aditiv este necesar si in cazul in care Lacul D8131este aplicat pe un substrat flexibil. Aditivii necesari si/sau ratiile de
amestec pe cantitati se regasesc in microfigse sau in tabelul de mai jos.

Nota: Majoritatea pieselor de plastic utilizate la automobile sunt considerate suprafete rigide. Aceste piese sunt flexibile cand sunt
demontate de pe masina, dar sunt considerate rigide dupa remontare. Lacurile UHS necesita adaos de Aditiv elasticizant (Consultati
tabelul de mai jos) atunci cand sunt utilizate la acoperirea pieselor din plastic flexibil care se regasesc pe majoritatea automobilelor.

Cantitatile sunt exprimate in grame si se cumuleaza.
A NU se tara balanta intre adaosuri.

Substrat Aspect final D8131 | D843 | D844 D814 D819 | D8254/D8255 D%;L/;’Ols

Rigid Lucios 659,3 - - - - 1005,3 -
Texturat mat 292,3 650,7 - - - 814,3 959,7
Texturat fin 380,4 - 684,9 - - 884,5 968,6

Flexibil Lucios 554,6 - - 685,2 - 995,7 -
Texturat mat 221,4 547,2 - - 665 843,2 971,7
Texturat fin 264,9 - 477 - 618 812,6 966,4

CURATAREA ECHIPAMENTULUI DE VOPSIRE

Echipamentul de vopsire se curata imediat dupa utilizare cu solvent sau diluant.

TRANSPORT $1 DEPOZITARE

Temperatura de depozitare: 0°C - 35°C.

A se depozita in conformitate cu prevederile legale, intr-un spatiu special amenajat si agrementat. A se depozita in ambalajul
original, intr-o incapere bine ventilata si racoroasa. A nu se expune direct la soare. A se tine la distanta de alte materiale (a se
consulta paragraful 10 din Fisa de siguranta a produsului), hrana, bauturi si surse de foc. A se feri de substante oxidante.
Ambalajul se va pastra inchis ermetic pana in momentul utilizarii. Ambalajele care au fost desigilate trebuie inchise etans si
depozitate in pozitie verticala, pentru a se evita scurgerile. Produsul nu se va pastra in recipienti neetichetati. A se depozita in
conditii de siguranta, pentru a evita poluarea mediului Thconjurator.

INFORMATII DESPRE COV

Valoarea limita stabilita prin Directiva U.E. pentru acest produs (categoria produsului: IIB.d) in forma gata de utilizare este de .
maximum 420 grame/litru de COV. Nivelul de COV al acestui produs in forma gata de utilizare este de maximum 420 grame/litru. In
functie de modul de aplicare ales, nivelul real de COV al acestui produs poate fi mai redus decat cel precizat prin Codul Directivei
U.E.

PROTECTIA MUNCII

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional si nu trebuie utilizate in alte scopuri decat cele pentru care au fost
concepute. Informatiile prezentate in Fisa tehnica au la baza cunostinte stiintifice si tehnice de ultima ora. Utilizatorul este obligat sa
ia toate masurile necesare pentru a se asigura ca produsul corespunde cu scopul in care este utilizat. Pentru mai multe detalii legate
de Protectia muncii si siguranta utilizarii, consultati Fisa de siguranta a produsului, disponibila si pe: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG Industries Ohio,
Inc.

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional
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